附件二：   四川省技师考评工作业绩考评表
姓名：             单位：                  考评级别：              考评专业(工种)：

	考核
项目
	考核标准
	分值
	基层
评价
	单位
复核

	工作
效率
30
	1、超额完成本岗位定额工时或计件定额标准10%以上；
2、按照单位下达或规定的本岗位定额工时或计件标准完成生产任务；
3、一次完不成月生产任务或工时、计件定额标准；
4、二次完不成月生产任务或工时、计件定额标准；
	30

25

18

15
	25
	25

	工
作
质
量
20
	产品
质量
10
	1、遵守生产标准，全部产品符合质量要求，优良率达到10%以上；
2、遵守生产标准，全部产品符合质量要求；
3、遵守生产标准，90%以上产品符合质量要求；
	10

8

6
	10
	10

	
	安全
生产
10
	1、坚持安全生产，工作中未发生任何责任事故，且防止和排除过非本人责任事故一次以上；
2、坚持安全生产，工作中未发生任何责任事故；
3、坚持安全生产，工作中存在过一次事故隐患；
	10

8

4
	10
	10

	传授技艺10
	1、能毫无保留地将技艺和经验传授给其它同志，且带过2名以上徒弟；
2、能较好地传授技艺和经验；
	10

5
	10
	10

	工
作
能
力
35
	解决
关键
问题
10
	1、解决企业以上生产技术关键问题；
2、解决班组生产技术关键问题一次及以上；
	10

6
	10
	10

	
	技术
革新
10
	1、获得国家、部(省)级技术革新项目的；
2、获得市州级科技进步、合理化建议和技术改进项目的；
3、获得企业科技进步、合理化建议和技术改进项目的；
	10

8

6
	8
	8

	
	技能
竞赛
5
	1、获得省(部)级以上职业技能竞赛取得名次的；                             

2、获得市州级职业技能竞赛前六名；
3、获得企业内职业技能竞赛前六名；
	5

4

2
	2
	2

	
	掌握
相关
工种
技能
5
	1、掌握两门以上相关工种技能
2、掌握一门相关工种技能
	5

3
	5
	5

	
	理论
研究
5
	1、国家、部(省)级专业刊物上发表专业文章的；
2、市州级专业刊物上发表专业文章的；
3、在行业、企业刊物上发表专业文章的
	5

3

1
	1
	1

	荣誉称号
5
	1、获得部(省)级及以上先进工作者、优秀共产党员、劳模、标兵及技术能手等荣誉称号；
2、获得市州级先进工作者、优秀共产党员、劳模、标兵及技术能手等荣誉称号；
3、获得本企业先进工作者、优秀共产党员、劳模、标兵及技术能手等荣誉称号；
	5

4

3
	3
	3

	基层单位
负责人意见
	   （单位盖章）
签字：             
	劳资部门
负 责 人
意　　见
	  （单位盖章）

签字：


备注：1、 该表可由行业、企业根据实际进行调整； 2、“基层评价”栏由基层单位负责人签字后盖章；

      3、“单位复核”栏由行业、企业劳资部门负责人签字后盖章。
   附件三

国家职业资格证书考核评定申请表
技师（二级）／高级技师（一级）



四川省职业技能鉴定指导中心制
年   月   日
填表说明
一、用钢笔或圆珠笔填写，字迹要工整,也可用计算机打印。
二、填写内容要真实，若内容较多，可另加附页。
三、本表一式三份。
基本情况

	姓  名
	邹勇
	性别
	男
	电话
	13438733126
	[image: image1.jpg]




	文化程度
	大专
	身份证号
	510502197201232556
	

	工   作
单   位
	乐山乐电天威硅业科技有限公司
	现职业
资格级别
	高级钳工
	

	现从事

职业(工种)
	机修钳工
	从事职业
(工种)年限
	17年
	

	参加职业

技能培训

情    况
	起止时间
	学校(培训单位)
	培训内容
	证明人

	
	1994.2-1994.7
	泸州市国营火炬化工厂技校
	钳工初级
	程晓江

	
	2006.4-2006.6
	泸州市纳溪区七化建培训部
	钳工中级
	陈远堰

	
	2006.11-2006.12
	上海黄渡创新电脑应用培训校
	Auto CAD中级
	郭老师

	
	2007.7-2007.9
	泸州市劳动保障局培训部
	钳工高级
	陈健

	
	2008.12-2009.3
	乐山市肖坝机电技术学校及乐山新光硅业
	化工机械维修
	杨波

	主 要 工 作 经 历

	起止何月
	工作单位
	取得何种
职业资格
	工作岗位
	证明人

	1994.7-1995.8
	泸州市国营火炬化工军工厂
	钳工初级
	机修车工
	孙远明

	1995.8-2006.6
	泸州市国营火炬化工军工厂
	钳工中级
	机修钳工
	孙远明

	2006.6-2007.7
	上海市黄渡凯泉泵业集团公司
	Auto CAD中级
	新品试制中心装配钳工
	唐海东

	2007.7-2008.12
	泸州市新火炬化工有限责任公司
	钳工高级
	机修钳工兼车工
	邹学通


	2008.12至今
	乐山乐电天威硅业科技公司
	/
	机修钳工
	杨波

	

	

	


获奖情况

	参
加
技
能
竞
赛
或
获
奖
情
况

	时  间
	竞赛项目与获奖项目
	组织或授奖单位

	
	2008.6.2
	获得四川新火炬化工有限责任公司2008年钳工技能竞赛第一名
	四川新火炬化工有限责任公司工会

	
	2008.7.17
	评为2008年度青年岗位能手
	共青团四川新火炬化工有限责任公司委员会

	
	2009.9.29
	获得乐山市市中区电子机械技能大赛“乐山市市中区技术标兵”称号
	乐山市市中区总工会

乐山市高新区工会联合会

	
	2009.11
	获得乐山市职业技能大赛电子机械类“技术能手”称号
	乐山市总工会

乐山市劳动局

乐山市教育局

	
	2010.5.13
	被评为“2009年度青年岗位能手”
	乐山乐电天威硅业科技有限责任公司团总支委员会

	
	2011.1.21
	获得“2010年度安全管理先进个人”
	乐山乐电天威硅业科技有限责任公司

	
	2011.7.13
	获得2011年乐山市职业技能大赛机械类钳工“一等奖”
	乐山市人力资源和社会保障局

乐山市经济和信息化委员会

乐山市总工会


 技 术 业 务 简 要 总 结
	    生产工作业绩、绝技、绝招、技术攻关、革新成果、创造发明、解决生产疑难问题、掌握新技术、新知识、新工艺、传授技艺和培训技术工人、发表论文（著作）等情况。（篇幅不够，另加附页）

	   一九九四年我走上工作岗位以来已经十八个年头了，从事过划线钳工、机加钳工、装配钳工及维修钳工，经历了多少失败与成功、辛酸与快乐，也对钳工有了些认识：钳工是一种比较复杂、细微、工艺要求较高的工作。目前虽然有各种先进的加工方法，但钳工所用工具简单，加工多样灵活、操作方便，适应面广等特点，故有很多工作仍需要由钳工来完成，因此钳工在机械制造及机械维修中有着特殊的、不可取代的作用。但钳工操作的劳动强度大、生产效率低、对工人技术水平要求较高。我对自己在钳工工作岗位的总结有一下几点：

     一. 思想政治表现、品德素质修养及职业道德。能够认真贯彻党的基本路线方针政策，通过报纸、杂志、书籍和互联网积极学习政治理论和专业技术知识；遵纪守法，认真学习法律知识；爱岗敬业，具有强烈的责任感和事业心，积极主动认真的学习专业知识，工作态度端正，认真负责。

二.在技能上有所提高。在工作中积极地运用所学解决问题。

在凯泉泵业新品试制中心工作时，有一次装配一台20吨重的烟气脱硫泵，这种泵是用于环保的，技术要求较高，当装配到主轴轴承的定位装置时出了问题，定位轴套始终不能固定，由于零件装配到壳体内部，所以摸不到也看不见不好判断问题所在，后来我仔细分析，又把各个零件尺寸仔细测量，通过计算得出了轴套轴向尺寸不合格导致轴套与轴之间轴向无作用力的结论，经过重新加工轴套把轴向尺寸控制在合理的范围内，再装配后问题得以解决了。这说明作为钳工理论知识是很重要的。

一次现场一处300的循环水管由于有沙眼而泄漏了，漏点较大，3-4公斤的水压使焊补不可能，如不及时处理，将会使公司被动停产检修，损失很大。我在分析了情况后决定用机械的方法帶压堵漏。我先从一段相同大小的管件上切下一块50ⅹ50铁块，然后将它的弧度用榔头制作到和水管外表面的弧度相吻合且稍小一些，再制作一T型支架两端各焊上一个螺母，螺孔轴线与T型架的主杆平行且在同一平面内，将T型架主杆的下点焊接在管道上，一个螺孔轴线正对漏点，这样将制作好的弧形铁块压在（铁块和管道之间加橡胶垫）漏点上，T型架两端拧上螺杆把弧形铁块压住，漏点就被堵住了。

泵是工艺线上的心脏，泵上不了压力，就像人体无血压。我公司的隔膜计量泵基本都由我在负责维修。它是由液压驱动活塞来工作的，在维修过程中我也逐渐摸到了它的脾气，所以维修起来也就得心应手了。首先是看外表面和排空阀处有无泄漏，可判断隔膜是否损坏。其次听声音，如果泵头进出口单向阀里面的瓷球体声音紊乱、不是正常的有节律地响说明单向阀磨损，需更换。如果是后面的机械部位异响且震动过大，说明是行程机构或曲轴机构松动或磨损了，需拆修机构。由于液压油的不清洁，泵液压部分的油道易被堵塞，导致无压力，所以油道要仔细清理，液压油要保持清洁。当然还有很多原因会引起泵的异常，比如工艺上的问题，供料不足问题，管道安装问题，地脚稳定问题等

在一些重大设备维修时更不能有半点马虎，否则将造成重大经济损失。我公司空分空压的三级离心式空压机在一次盘车时发现有轻微刮擦音，一套钛合金的增压叶轮价值十几万，所以必须解除问题才能开机生产。我在检修时先拆除了叶轮外面的出口管道，仔细观察增压腔内壁，用塞尺进行测量发现叶轮的边缘与增压腔内壁间隙不均匀导致某一点轻微接触，经过分析后我对增压腔体进行了调整定位，使每片叶轮与腔体内壁的间隙都在十丝以内，恢复后设备又正常运行了。

动设备的轴系找中是钳工必备的技术，我公司的冷冻机组由于使用年限短，设备较重，找中是必要的。但相同设备多，轴系沉重，而百分表及表架在轴上安装稳定性差，容易造成大的误差。经过研究我设计制作了自制表架，这种表架可用螺栓固定于靠背轮上很稳固，可同时安装三块百分表，这大大提高了找中精度和工作效率。

钳工是一项漫长而艰辛的工作，它涉及的面较广，技术也在不断更新，常言道：“十年学个烂钳工”，所以我们要不断学习和摸索，理论知识也要不断充实，这样才能适应工作的需要。在工作中我们需要不断地积累经验，做到多动脑多动手、理论联系实际，这样就能收到事半功倍的效果。
三.工作态度和勤奋敬业方面。热爱自己的本职工作，能够正确认真的对待每一项工作，工作投入，热心为大家服务，认真遵守劳动纪律，保证按时出勤，出勤率高，有效利用工作时间，坚守岗位，需要加班完成工作按时加班加点，保证工作能按时完成。积极参与公司或市工会组织的竞赛活动，多次获得技能比赛一等奖，为公司赢得荣誉。




	论 文 要 点

自制专用百分表架·靠背轮拨杆
邹勇
乐山市乐电天威硅业科技有限责任公司

摘要

在对轴系校中时，由于环境条件的影响使用磁性百分表架吸附不牢或表架过长及转动过程中有阻碍，造成测量失准。自制专用表架可以使测量精确，校中准确且大大提高工作效率。使用自制靠背轮拨杆可使两轴同步转动，省时省力，还可避免表针在不光滑的表面摩擦而影响测量精度。



	科 目
	时 间
	考核内容
	考核
成绩
	评定
成绩
	考核单位(盖章)

	职业道德
	
	
	
	
	

	理论知识
	
	
	
	
	

	技能操作
	
	
	
	
	

	论文答辩
	
	
	
	
	

	综合评审
	
	
	
	
	


考 核 记 录
	单位推荐

意    见
	   同意推荐技师（高级技师）考评
盖 章
年   月   日

	考评机构

考核意见
	盖 章
年   月   日

	省职业

技能鉴

定指导

中心意见
	盖 章 

                                                 年   月   日

	省技师

评审委
员会意见

	总投票
人  数
	
	赞成
人数
	
	反对
人数
	
	弃权

人数
	

	
	评委会主任签字：                            年   月   日

	劳动和社会
保障部门
审批意见
	盖 章
年   月   日


	国家职业资格全省一鉴定

维修钳工论文

（国家职业资格二级）

姓          名：       邹    勇            
鉴定职业（工种）：      钳    工            
                   申报技能等级：          技    师            
                   所在单位： 乐山市乐电天威硅业科技有限责任公司 


自制专用百分表架·靠背轮拨杆
邹勇
乐山市乐电天威硅业科技有限责任公司

摘要

在对轴系校中时，由于环境条件的影响使用磁性百分表架吸附不牢或表架过长及转动过程中有阻碍，造成测量失准。自制专用表架可以使测量精确，校中准确且大大提高工作效率。使用自制靠背轮拨杆可使两轴同步转动，省时省力，还可避免表针在不光滑的表面摩擦而影响测量精度。
论文正文

轴系找中测量的数据要尽量可靠准确，然而由于环境条件的限制，使用磁性表架会费时费力，而且测量误差较大，这就需要自制专用表架，特别是相同设备数量较多时，使用自制专用表架就会省时省力大大提高劳动效率。另外在盘车时使用靠背轮拨杆可以使主轴和从动轴同时同步转动，不用分别去盘两轴了，既省了力，又不至表针在不光滑的表面磨损，有利于测量的准确性和延长百分表的使用寿命。
以内，刚性连接轴系的同轴度控制在2丝以内，不然就会使设备产生震动和噪音，降低设备的使用效率和寿命。然而对于大型电机的找中是十分繁重的一项工作，由于设备沉重，动一次很费人力和时间，有时由于各种原因对一台设备找中需要一、两天的时间，大大降低了正常的生产时间，减少了设备的利用价值。所以要求每次打表是我在日常工作中经常要做的工作，在动设备的检修维护中，对轴系的找中是很重要，这是一项理论和实际高度结合的细致工作，轴系的同轴度要达到很高的要求，通常柔性连接轴系的同轴度要控制在5丝
在长期的找中作业中我发现公司现场的冷冻机组有十数台，电机笨重，一台电机有数吨重，由于使用时间不长存在地基下沉和自身震动以及其它因素的影响，轴系的同轴度经常会发生变化，所以需要经常校中以保证轴系的同轴度。开始我们都使用磁性表架进行打表测量，后来发现了一些弊端使得测量不准确：（1） 由于电机轴存在窜动问题，使用单表法测量不准确，必须使用三表法以消除轴向窜量，而使用三表法就要在靠背轮的端面上安装两个百分表，但是两个靠背轮之间的距离太近，安装两个表架后表架杆会在径向伸出很多，转动中存在和设备附件相碰的情况；且两表拥挤使得百分表与端面难于垂直而影响测量的准确性。（2）如果选点于靠背轮的外端面，则表杆过长，由于百分表自身重量会存在下垂，且在转动过程中的惯性作用使得表有震动和位移，测量不准确。（3）由于化工厂的特殊环境，靠背轮的表面锈蚀较重，表面极不光滑，所以磁性表架在其表面的吸附力降低了，安放也不是很稳定，在转动中可能会产生位移而使得测量失准。（4）使用磁性表架测量过程中，分别盘动主轴和从动轴使得表针在不光滑的表面产生摩擦和震动，就会使表架表架有轻微的位移而使测量失准，这也需要想办法使主轴和从动轴同时同步转动。总之这些弊端都使测量不准确，而校中是一个反复的过程，每次找正都要将地脚螺栓松开后移动电机，每次测量又要将地脚螺栓锁紧；因测量失准就会大大增加工作量，降低工作效率。

如何才能做到测量准确而又省时省力，针对这个问题我自制了三表专用百分表架和靠背轮拨杆装置（附图一），这套装置安装稳固、使用方便、测量准确，适用于批量的校中作业，可以提高劳动效率。

附图一：

[image: image2.emf]


如图中所示，靠背轮是轴上的固定零件，根据靠背轮端面上的六个螺孔（三大三小 交叉均布）制作出百分表支架的底座，底座圆心焊上一根100毫米长的空心管，管内可以插入M16的螺杆，管的顶端焊上一颗M16的螺母，螺母、空管的轴心线均与底板垂直且通过圆心；底座上的螺孔位置与靠背轮的螺孔位置吻合，且底座的大螺孔比靠背轮的大，以便于插入固定靠背轮拨杆。底座上的三个小螺孔与靠背轮上的三个小螺孔用螺栓连接固定；百分表架主要是用于固定三块百分表的，分别是端面对称的两块表和径向的一块表，表脚在表架孔中是由顶紧螺栓固定的， 表架后面在两个平行孔之间焊有一根长100毫米的与表架横杆相互垂直的螺杆，螺杆上有一螺母用于锁紧用，将螺杆旋入底座上的固定螺母之中，调节好轴向距离后把螺母锁紧就固定了；然后将靠背轮拨杆有螺纹一端插入靠背轮大孔中背面用螺母拧紧，拨杆的另一端插入对面的靠背轮的大孔中，这样只要盘动一轴，另一轴就会同时同步转动了，百分表的触点就不会在凹凸不平的表面摩擦震动了。

当然在轴系找中作业中，我们还必须要积累一些经验，这会在工作中收到事半功倍的效果；比如在冷冻机组的电机找正时，我发现电机前支点摆动10丝，后支点不动，那么靠背轮端面平行度就变化大约3丝，电机垫好调整垫片后锁紧地脚螺丝，电机轴将在径向方向下移10-13丝，这些经验数据对于我在批量的校中作业中很有用处，可以减少复杂的数据计算减少复测次数。另外在找中作业中有些因素是不能通过计算得出的，这就需要我们通过经验把这些影响同轴度误差的因素考虑进出，比如电机主轴是动压轴承，在高速旋转时底部油压升高会把轴抬起一定的高度，而我们的测量校中又只能在停机静止的情况下进行，这就要在计算偏移量时把主轴工作时的抬高量考虑进出；又如设备在运转时主动轴和从动轴因发热不同，在温度方面又存在差异，温度高的轴比温度低的抬高量多些，这些因素都要在计算时考虑进出。如果不去考虑一些特定的因素，那么就达不到对轴系找中的效果，对设备对生产都会带来不利的影响。
注释：

 轴系找中 —  就是对动设备的主动轴和从动轴进行测量调整，使其两轴的同轴度误差在合格的范围内。

丝 –- 长度单位，一丝等于百分之一毫米。

打表 – 就是用百分表对轴系的同轴度进行测量。

动压轴承 – 就是利用轴旋转后，因为轴承内润滑油有粘性，随轴旋转后，在轴的小凹槽内形成一定压力，从而托起轴，使轴与轴承形成非直接接触摩擦，减小摩擦阻力。
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